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ZAKEAD Nalezymy do Grupy Kapitatowej

PRODUKCJI KGHM Polska Miedz S.A.
ELEKTROMECHANICZNE) [0  os,
M ERCUS LOGISTYKA hydraulicznych. Wykorzystujemy ponad 100 maszyn

do obrabki kabli od 0,14 mm’ do 240 mm’ oraz innych
operacji specjalistycznych wystepujacych w produkcji s
wiazek. e - ]

ZAKRES

PRODUKCII
(WYBRANE WYROBY)

ENERGETYKA

PRZEMYSt POZOSTALY

« Wiazki elektryczne elektrowni wiatrowych
« Wiazki elektryczne elektrowni solarnych

m éj:wr) F t '
+ wiazki elektryczne rozdzielnic SN i NN

o.*,k‘ < ]
w3
¥ D o = + wiazki elektryczne przeksztattnikéw napiecia

2 0 0 wykwalifikowanych 1 0 0 maszyn do obrobki b lat doswiadczenia « Wiazki elektryczne UPS
pracownikéw. kabli. N produkci. ‘

* Wiazki pomp ciepfa
+ wiazki matego i duzego AGD
« Wiazki osprzetu elektrycznego pojazdow

PRZEMYSt MASZYNOWY

+ wiazki elektryczne maszyn gorniczych
+ przewody hydrauliczne maszyn gorniczych

+ wiazki sterujace w automatyce przemystowej
- ‘ ' ’ Lk . * Wiazki kompresoréw powietrza

—& | - 4 | o W -+ Wizki silnikow




DYSPONUJEMY NOWOCZESNYM
PARKIEM MASZYNOWYM

Automat Komax Zeta

+  automaty Komax Zeta 633 wyposazenie cabinet, z czynna kontrola crimpu CFA
«  prasy z czynna kontrola crimpu CFA Mecal
+  automat Komax Zeta 633 z czynna kontrola crimpu CFA
+  automaty Komax Gamma 311z czynna kontrola crimpu CFA
+ linie do automatycznego ciecia, odizolowania i nadruku adresow, z odwijarkami ze szpuli
+  automat do ciecia, odizolowania i nadruku Komax Kappa
+  potautomaty Zoller do odizolowania, naktadania i zagniatania tulejek
« prasy do crimpowania réznych typow - nacisk 1; 2; 10; 240 ton
+  automaty do ciecia i odizolowania Schleuniger
+  automat do ciecia i nadruku koszulek Schleuniger, Partex
+  potautomaty IDC Tyco SIM 25
+  potautomat IDC Lumberg
+  potautomat Stocko IDC
«  maszyna do zdejmowania izolacji Schleuniger JacetStrip 8310
«  maszyny do zdejmowania izolacji WDT AKM-420
+ automat do cigcia kabli do 25 mm’ Prasay Nexans do ciecia i kucia do 240 mm?’
«  skrecarki do kabli
«  zgrzewarki ultradZzwigkowa i oporowe
+  stanowiska kontrolne do wiazek Adaptronic, FPC
«  kompletne stanowisko do wykonania i pomiaru zgtadéw potaczenia Schaeffer
+  testery sity zrywania 300 N; 500 N; 1000 N; 2000 N
«  drukarki do termodruku
«  zestawy drukarek atramentowych WIEDENBACH nadruk czarny lub biaty
. +  aplikatory do koncowek i narzedzia do aplikacji
Automaty wypos zenie
Cabi e



SZ E RO K I W AC H L A RZ - zagniatanie (crimpowanie) zfaczy automatyczne i pétautomatyczne z czynna kontrola crimpu CFA

. zagniatanie ztaczy tulejkowych izolowanych

P RO C ESOW 0 B RO BCZYC H +  zagniatanie czteropunktowe

] urc‘zanie «  obrobka i aplikacja ztaczy IDC typu Rast 2,5 i Rast 5,0

| +  obrdbkai aplikacja zfaczy IDC do kabli ptaskich
j «  obrdbka mikroztaczy
‘ +  zgrzewanie ztaczy i brykietowanie kabli (ultradzwigkowe lub oporowe)
+  lutowanie

+  drukowanie atramentowe na izolacji

«  termodruk na izolacji

+  obkurczanie rur termokurczliwych

+  montaz gniazd i wtyczek z kontrola momentow zakrecania
«  montaZ wiazek 2D i 3D

+  operacje pomocnicze opaskowania, taSmowania, przewlekania, klejenia, skrecania, cigcia i odizolowania
+  badania laboratoryjne wielkosci elektrycznych i mechanicznych

Montaz wiazek

1

FHHAF

¢

X99

_\ -

A

wiskokoNTROL! |
)mmxownﬂm
ey

v , A R NG
Zagniatanie tulgi , Przewody hydrauliczne ' trolai pakowanie | - I ‘



WSPARCIE Wykwalifikowana kadra | g — PORTFOLIO

: inZynieryjna bierze udziat na kazdym | z
INZYNIERYINE etapie procesow produkcyjnych, W PRODUKTOW
stuzac fachowym doradztwem i '
wsparciem naszym klientom w
procesie przygotowania i
wytwarzania.

Zapewniamy:

na bazie dostarczonej crednia ¥ N o0% projektu w celu jego

krzywa ) .
wzoreowa 1 zakucie: zakres sily

dokumentacji technicznej 2 zakucie: parametry strefy optymalizacji i zmniejszenia

3 zakucie: pierwsze poréwnanie

produktu. kosztow produkcji.

n zakucie: krzywa wzorcowa =
srednia krzywa
wzorcowa

Wsparcie inzynierskie K 10% Projektowanie oprzyrzadowania
ﬁ w doborze komponentow. > pomocniczego.

Opracowanie technologii Wspotpraca technologiczna
‘ i dokumentacji produkcyjnej 1o Z klientem na etapie wdrazania

Wdrazanie produktu do produkcji
seryjnej, z wykorzystaniem
Zaawansowanego
harmonogramowania produkcji
(system Asprova APS).

v

Prowadzenie nadzoru nad
produkcja masowa.

Leitwert und Leiterausziehkraft
Electric conductance and pulling force

Crimphdhe Crimp height

Praca w labolatorium




Staty monitoring rynku

Utrzymujemy state kontakty z globalnymi

i lokalnymi dostawcami w celu dalszej
optymalizacji fancucha dostaw, w warunkach
wieloletniej wspotpracy.

EANCUCH
DOSTAW

Zapewniamy kompletny faficuch dostaw, zorganizowany w oparciu
0 potrzeby naszych klientow. Zapewniamy wysoki poziom
elastycznosci i optymalizacje zarzadzania zapasami.

Waznym elementem procesu jest sprawna organizacja i solidno$¢ tancucha dostaw. Partnerskie
kontakty z dostawcami materiatow, umozliwiaja zakup wysokiej jakosci materiatéw na najbardziej
korzystnych warunkach handlowych.

NASZE StUZBY
LOGISTYCZNE ZAPEWNIAJA

molex’ MNesans prilt 2P

\_/
v wieland WAEH ® LAPPKABEL

Kable

Transport do klienta.

Petna kompletacje materiatow 0Oznaczenia wyrobow
i komponentow. kodami QR.

Zakup materiatow do prowadzonych
procesow produkceyjnych.

99)8)9)
10096666

Zaawansowana wspdfprace | Il I 7= 11 il | ‘ ' Opakowania zgodnie z wymaganiami
z dostawcami. ||\ W A, . klienta (zwrotne Iub jednorazowe).




POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI S.A.
02-699 Warszawa, ul. Ktobucka 23A

SYSTEM W zaktadzie wdrozono i stosuije sie System Zarzadzania Jakoscia

ZARZADZANIA zgodny  norma PN-EN IS0 9001:2009
JAKOSCIA

(data pierwszej certyfikacji 30 pazdziernika 1998 roku). - .
’5? mercC LIS LoGISTYKA

Grupa ki

Dzieki temu mozliwe jest zapewnienie, ze wyrdb finalny zwalniany jest dopiero po przeprowadzeniu CERTYFIKAT SYSTEMU

wszystkich niezbednych testow na zgodnos¢ z planami kontroli jakosci oraz odpowiednimi Zaklad Produkdi Elektro-Mechanicznej ZARZADZANIA JAKOSCIA
procedurami. w Sobinie
. Nr 200/8/2015
Zaktad posiada rowniez certyfikat UL (typu A oraz B) na komponenty i produkcje wiazek zgodnie - fP 9’-’ EbYKA -{A KPS CI ki Potwierdza sig,e:
I( !,
znorma UL 817 (ZPFW2, ZPFW8), co upowaznia do produkcji i sprzedazy na rynek USA i Kanady. p,oju”:u?;i’;,-‘;‘;k‘,’»l’fzev’i,”dszv Z,;Jyﬁ;’;”y{;‘?e:;‘Zf@&ﬂ?;‘;i"ﬁi‘;‘wiifj ;:;V;,Zf

Mercus Logistyka Sp. z o.o.

ul. Kopalniana 11, 59-101 Polkowice

Zaklad Produkcji Elektro - Mechanicznej
ul. Wiertnicza 1, 59-101 Sobin

liczne najwyzszej jakosci, bezpieczne, przyjazne srodowisku i zgodne z wymaganiami
przepiséw prawa.

Zgodnie z wymaganiami Systemu Jako$ci dokonywana jest weryfikacja wyrobéw na wszystkich
etapach procesu produkcji uzywajac metod statystycznych, a jesli to konieczne prowadzona jest
100% kontrola koncowa wyrobu. Nasze cele strategiczne to:

1. Dostarczanie na rynek wyrobow bezpiecznych i zgodnych z wymaganiami
klientéw.

2. Produkgja przyjazna dla Srodowiska zewnetrznego i srodowiska pracy.

3. Rozwdj Systemu Zarzqdzania Jakosciq.

4. Staty rozwdj rynku zbytu.

(%) &)
© ®©
N “ Underwriters 5. Unowoczesnianie wyrobéw i stosowanych technologii.
C [ US Laboratories 6. Optymalizacja efektow ekonomiczno-finansowych.

7. Wysoki poziom wyszkolenia zatogi.

Drogq do osiggniecia tych celow jest ciggte doskonalenie naszej organizadji.

w nastgpujacym zakresie:

produkcja i sprzedaz wigzek elektrycznych,
zespolow elektrotechnicznych, elektrycznych i powszechnego
uzytku oraz wysokoci$nieniowych przewodéw hydraulicznych

spelnia wymagania normy

PN-EN ISO 9001:2009 (dentycznej 2150 9001:2008)

Kazdy cel strategiczny realizowany jest poprzez osigganie celow operacyjnych, prz)
! g Y Djesy ROR 99 g Y Py na co dowodu dostarczy! audit przeprowadzony przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji S.A.

dzielonych okreslonym stuzbom Zaktadu Produkcji Elektro - Mechanicznej.

Certyfikat pozostaje w mocy pod warunkiem przestrzegania przez organizacje
ymagan powyzszej normy oraz §| w Umowie nr 0262/J/6/2015.

Prezes Zarzqd

Okres waznosci certyfikatu:
od 2015-11-20 do 2018-11-19 =L
Data pierwszej certyfikacji w PCBC: 1998-10-30 =

mgr inz. Bogustaw Ksel

AC 019
Qams

Polska Izba Gospodarcza Elektrotechniki

Polish Economic Chamber of Electrotechnics
www.elektrotechnika.org.pl

CERTYFIKAT CZEONKOSTWA

CERTYFICATE of MEMBERSHIP

MERCUS LOGISTYKA

i
R’N»to(oo«
mgr Anna Wyroba

‘Wiceprezes Zarzgdu

53] R e e e e o ] e e e e e e e e e [ o e pe el el [ R R e e el el T T Rl ol il ]

Data decyzji o certyfikacji: 2015-11-20

®
*
SP.Z 0O.0. :* *’S(
Jest czfonkiem Polskiej Izby Gospodarczej EleRtrotechniki *, X % CER BIEICA LE QE COME BLANGE

is a member of Polish Economic Chamber of Electrotechnics

** ** Certificate Number ~ 20150804-E321491
Data /Date 15 wrzesieri 2016 roku

Report Reference  E321491-20081017

Issue Date  2015-AUGUST-04
THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

Ul Kopalniana 11
IQNet and PCBC 59-101 Polkowice POLAND

hereby certify that the organization

Janusz Majchrowicz, Prezes Polskiej Izby Gospodarczej Elektrotechniki
Janusz Majeh President of Polish Eq @ 2

This is to certify that COMPONENT - WIRING HARNESSES

Mel’cus Logistyka Sp. Z 0.0. representative samples of  General Coverage
ul. Kopalniana 11, 59-101 Polkowice
Zaktad PI'OdUiji Elektro - Mechanicznej Have been investigated by UL in accordance with the
ul. Wiertnicza 1, 59-101 Sobin Standard(s) indicated on this Certificate.

W ZakfadZ|e PI’OdUkCJI E|Ektr0mBChanICZHEJ Clag|9 d03k0nallmy for the following field of activities UL 817 - Standard for Cord Sets and Power Supply Cords.

Standard(s) for Safety:
production and sale of electric wire harnesses, CSA C22.2 No. 21-M — Cord Sets and Power Supply

procesy WkarZVStUjQC ponizej Wymienione Standardy jak0§Ci0WE: assemblies for electrotechnical, electrical sets and products of Cords)

. ) Additional Information:  See the UL Online Certifications Directory at
general use and high pressure hydraulic hoses www.ul.com/database for additional information

has implemented and maintains a

Qual |ty Management System Only those products bearing the UL Certification Mark should be considered as being covered by UL's

Certification and Follow-Up Service

. ‘ which fulfills the requirements of the following standard Recognized components are incomplete in certain constructional features or restricted in performance
capabilities and are intended for use as components of complete equipment submitted for investigation rather
P N _E N I S O 900 1 . 2009 than for direct separate installation in the field. The final acceptance of the component is dependent upon its

installation and use in complete equipment submitted to UL LLC.

Issued on: 2015-11-20 Look for the UL Certification Mark on the product.
Validity date: 2018-11-19

. KA N BAN . KA I Z E N PCBC certified since: 1998-10-30
Registration Number: PL - 200/8/2015
© POKAYOKE ® 5§ e
Michael Drechsel Michat Pachowski, Ph.D.

President of IQNet President of PCBC Ea rRLS.

IQNet Partners*:
AENOR Spain AFNOR Certification France AIB-Vincotte International Belgium APCER Portugal CCC Cyprus vLie

CISQ Jtaly CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany For
. 8 D FCAV Brazil FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia IMNC Mexico Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica 12

IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE Mexico SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.
* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.con
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DZIAtANIA
KONTROLNE

Kontrolami udawadniamy,
e doskonata jakosc nie jest
kwestia przypadku.

Dziatania kontrolne obejmuja;

+  kontrole dostaw

«  kontrole operacji i kontrole miedzyope-
racyjne

+  kontrolg koricowa

Pomiar rezystancji izolacji.

"

Sita potaczenia koncowki
lub nasuwki z przewodem.

W trakcie kontroli badane sa
parametry elektryczne oraz
mechaniczne

Spadek napiecia na potaczeniach z przewodami : R g i Sprawdzenie ciagtosci i adreséw potaczen
nasuwek lub koncowek. p— E—— elektrycznych na zgodno$c z dokumentacja.

Sita faczenia nasuwki z wsuwka.

Date: Signature:

Spadek napiecia na zestyku ztacza. Wypychanie nasuwki z obudowy. : z Wykonanie zgtadu przekroju potaczenia
' | 3 . crimpowanego lub IDC.

Wytrzymatosc elektryczna izolacji. [ . - <N b ik W o o Pomiar i nastawa momentow Kontrola gazoszczelnosci.
' ¢ ; : ) dokrecania.

14



ZAKtAD PRODUKCJI ELEKTROMECHANICZNE)

ul. Wiertnicza 1, 59-101 Sobin

CENTRALA
tel. 76 72483 30

DYREKCJA
tel. 76 847 11 61
fax 76 724 83 44

e-mail: zpem@mercus.com.pl

MERCUS LOGISTYKA SP.Z 0.0.

ul. Kopalniana 11, 59-101 Polkowice

CENTRALA
tel. 76 724 8110

SEKRETARIAT
tel. 76 724 8113
fax 76 8471140

www.mercus.com.pl

Wydanie nr 2/2017 e-mail: mercus@mercus.com.pl



